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PatenUnsprQche: 

j. Vorrichtung zum Prflfen von Zigaretten, mit 
einer Pruftrommel, die Zigaretten in seitlicher 
Richtung durch euie Prestation tragt und ein Paar 5 
von in axialer Richtung im Abstand angebrachten 
Satzen von Zahnen aufweist, wobei die Zigaretten in 
Aussparungen zwischen den Zahnen getragen 
werden, einer mit Unterdruck oder Oberdruck 
beaufschlagten Kammer, die bei dcr PrQftrommel io 
angeordnet ist und mit zwischen den beiden Satzen 
von Zahnen ausgebildeten Raumen in Verb in dung 
steht, so dafl zumindest ein Teil einer jeden Zigarette 
wahrend des Pnlfens von einem vorgegebenen 
Unterdruck oder Oberdruck umgeben ist, einem is 
zweiten Paar von umlaufenden, in axialer Richtung 
in Abstand angebrachten Satzen von Zahnen, die mit 
dem erst en Paar von Zahnen so zusammenwirken, 
daB die Zahne zusammen zwei in axialer Richtung 
voneinander entfemte Dichtungen um jede Zigaret- 20 
te herum biiden, die die Verbindung zwischen der 
Kammer und der Atmosphare drosseln, und einer 
Vorrichtung zur Erfassung des Luftstromes durch 
die Hulie einer jeden Zigarette, die durch den 
Unterdruck oder Oberdruck in der Kammer erzeugt 25 
wird, dadurch gekennzeichnet, daB die 
zusammenwirkenden Zahne .&4A; 38, 39) axial 
gegeneinander versetzt und so geformt sind, daB sie 
sich zur Bildung der Dichtungen wahrend des 
Prufvorgangs uberlappen. 30 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1 zum PrQfen von 
Filterzigarettci, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Kammer (32, 34, 36} nur dem Bereich der 
Verbindungsstelle (14A, \4B) zwischen dem Filter 
und dem mit Tabak geflilltcn Tei' der Zigarette (14) 35 
einen Unterdruck oder einen Oberdruck bereitstellt 

3. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2 zum 
Prufen von Filterzigaretten, dadurch gekennzeich- 
net daB die PrQftrommel (8) einen Flansch (20) mit 
axial verlaufenden Bohrungen (20A) aufweist, in 40 
weiche vor dem PrQfen die Filterenden der 
Zigaretten gedrQckt werden, und daO eine FOhlvor- 
richtung (41) vorgesehen ist, um den Druck am 
Boden der in axialer Richtung verlaufenden Bohrung 
(20A)bc\ der End fl ache des Filters zu erfassen. 45 

4. Vorrichtung nach Anspruch 3, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB ein vorbestimmter, ein Leek bildender 
Weg zur Atmosphare zwischen der Wand einer 
jeden Bohrung (20A) und dem wahrend des PrQfens 

in ihr befindlichen Abschnitt der Zigarette vorgese- so 
hen ist 

5. Vorrichtung nach einem der AnsprQche 1 bis 4, 
gekennzeichnet durch eine Vorrichtung (18, 60), 
durch weiche das Tabakende der Zigarette wahrend 
des PrtJfens im wesentlichen verschlossen wird 55 

6. Vorrichtung nach Anspruch 5, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB das Tabakende durch ein EndstOck (60) 
eines Teiles (ISA, t&B) verschlossen wird, welches 
das Filterende der Zigarette (14) vor dem PrQfen in 
die entsprechende Bohrung (20\4Jdruckt *o 

7. Vorrichtung nach Anspruch 6, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB das Teil {ISA, t8£?Jt welches jede 
Zigarette in die entsprechende Bohrung {20A) 
driickt, ein Satz federnder, im wesentlichen radial 
verlaufender Finger {ISA, \BB)\s\. <•*» 

8. Vorrichtung nach Anspruch 7. dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Finger (id A, \8B) mit einer in der 
Milte liegenden. zu der Pruftrommel (8) koaxialen 



Schejbe (56A, 56B) verbunden sind und in radiaier 
Richtung von derselben weglaufen, und daB die 
Bewegung der Finger (18A, XSB) durch wenigstens 
eine Rolle (50 f 74) oder ein anderes Teil beeinfluBt 
wird, welches gegen die Scheibe (56A, 56B) in der 
Nabe ihres Umfanges anliegt 

9. Vorrichtung nach einem der AnsprQche 3 bis 8, 
dadurch gekennzeichnet, daB der Flansch (20) an der 
Mitte der Pruftrommel (8) vorgesehen ist und daB 
die Prflftrommel (8) so ausgebildet ist, daB sie zwei 
Reihen von mit FiltermundstQcken versehenen 
Zigaretten (14, 16) aufnehmen kann und zwei Satze 
axial verlaufender Bohrungen (2QA) aufweist, weiche 
sich von entgegengesetzten Seiten in sie hinein 
erstrecken, um die Filterenden von zwei Reihen von 
Zigaretten (14, 16) aufzunehmert 

10. Vorrichtung nach Anspruch 9, dadurch ge- 
kennzeichnet, dafl eine gemeinsame Fuhlvorrich- 
tung (41) abwechselnd mit gegenuberhegenden 
axialen Bohrungen (20A) uber in dem Flansch (20) 
vorgesehene Kanale(44) verbunden ist 

1 1. Vorrichtung nach Anspruch 9 oder 10, dadurch 
gekennzeichnet, daB die beiden Satze axialer 
Bohrungen (20 A) gegeneinander versetzt sind und 
daB die beiden Reihen von Zigaretten (14, 16) der 
Pruftrommel (8) durch eine Obergabetrommel (6) 
zugefuhrt werden, weiche zwei Teiie aufweist, die 
jeweils eine der beiden anfanglich nicht versetzten 
Reihen von Zigaretten (14, 16) aufnehmen und mit 
geringfOgig unterschiedlicher Geschwindigkeit um- 
laufen, so daB die beiden Reihen von Zigaretten (14, 
16) gegeneinander versetzt werden, bevor sie der 
Fdrdertrommel (8) der Pruf vorrichtung zugefuhrt 
werden. 



Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum PrQfen 
von Zigaretten, mit einer Prui'trommel, die Zigaretten in 
seitlicher Richtung durch eine Prestation tragt und ein 
Paar von in axialer Richtung im Abstand angebrachten 
Satzen von Zahnen aufweist, wobei die Zigaretten in 
Aussparungen zwischen den Zahnen getragen werden, 
einer mit Unterdruck oder Oberdruck beaufschlagten 
Kammer, die bei der Prtftrommel angeordnet ist und 
mit zwischen den beiden Satzen von Zahnen ausgebilde- 
ten Raumen in Verbindung stent, so daB zumindest ein 
Teil einer jeden Zigarette wahrend des PrOfens von 
einem vorgegebenen Unterdruck oder Oberdruck 
umgeben ist, einem zweiten Paar von umlaufenden, in 
axialer Richtung im Abstand angebrachten Satzen von 
Zahnen, die mit dem ersten Paar von Zahnen so 
zusammenwirken, daB die Zahne zusammen zwei in 
axialer Richtung voneinander entfemte Dichtungen um 
jede Zigarette herum biiden, die die Verbindung 
zwischen der Kammer und der Atmosphare drosseln, 
und einer Vorrichtung zur Erfassung des Luftstromes 
durch die HUlle einer jeden Zigarette, die durch den 
Unterdruck oder Oberdruck in der Kammer erzeugt 
wird. 

Bei einer vorbekannten Prufvorrichlung dieser Art 
(DE-OS 21 1 1 873) rollen die beiden Paare von Zahnen, 
die die Dichtungen biiden, aufeinander ab und erfordern 
daher eine hohc HerstellungsgenauigkeiL AuBerdem ist 
an der PrOfstclle unvermeidlich ein Spalt zwischen den 
Zahnen auf gegenuberliegenden Seiten der Zigarette 
vorhanden. Dieser Spalt kann zwar von Vorteil sein, 
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wenn die Prflfvorrichtung entsprechend ausgelegt wird, 
wie dies beispielsweise in der obenerwahnten DE- OS 
21 11 873 beschrieben ist Dies erfordert jedoch eine 
sehr hohe Fertigungsgenauigkeit was den Hersteliungs- 
aufwand vergroflert. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, erne mit 
Unter- oder Oberdruck arbeitende Vorrichtung zum 
Priifen vor Zigaretten zu schaffen, bei der die 
Abdichtungdes die Zigaretten umgebenden Unter- bzw. 
Oberdruckrauins vereinfacht wird. 

Diese Aufgabe wird bei einer Vorrichtung mit den 
eingangs angegebenen Merkmalen erfindungsgemaO 
dadurch gelost, daO die zusaramenwirkenden Zahne 
axial gegeneinander vensetzt und so geformt sind, daO 
sie sich zur Bildung der Dichtungen wahrend des 
Prufvorgangs flberlappen. 

Entsprechend der erfindungsgemaflen Losung rollen 
somit <*ie Zahne nicht aufeinander ab, sondern sie 
uberlappen sich an der Priifstelle, Dadurch wird in 
einfacher Weise eine wirkungsvolie Abdichtung des die 
Zigarette umgebenden Raumes erzielt. Hierdurch wird 
insbesondere der Hersteliungsaufwand im Verghich 
zum Stand der Technik verringert 

Eine bevorzugte Ausfuhrungsform der erfindungsge- 
maflen Vorrichtung. die zum Priifen von Filterzigaretten 
dient, ist dadurch gekennzeichnet, daD die Priif trommel 
einen Flansch mit axial verlaufenden Bohrungen 
aufweist, in welche vordem Priifen die Filterenden der 
Zigaretten gedruckt werden, und daB eine Fuhlvorrich- 
tung vorgesehen ist, um den Druck am Eoden der in 
axialer Richtung verlaufenden Bohrung bei der Endfla- 
che des Filters zu erfassen. Wenn auch in diesem Fall 
Bohrungen mit hoher Genauigkeit hergestellt werden 
rnussen, so erfordern sie jedoch einen geringeren 
Hersteliungsaufwand ais halbzylindrische Dichtungstei- 
le, wie sie bei der Prufvorrichtung nach der eingangs 
besprochenen DE-OS 21 1 1 873 verwendet werden. 

Weitere vorteiihafte Ausgestaltungen der Erfindung 
sind in den Unteranspruchen angegeben. 

Im folgenden wird ein Ausfuhrungsbeispiel einer 
erfindungsgemaBen Vorrichtung zum Priifen von 
Zigaretten unter Bezugnahme auf die Zeichnung 
erlautert. Es zeigt 

Fig. 1 eine Gesamtseitansicht der erfmdungsgema- 
Ben Vorrichtung; 

Fig. 2 »st eine vergroflerte Anrcht des durch den 
Pfeil II gezeigten Teiles der erfindungsgemaflen 
Vorrichtung; 

Fig. 2a zeigt einen Tei! von Fig. 2 in vereinfachter 
Form, wobei der klarh?>thalber Teile der Vorrichtung 
weggeJassen sind; 

F i g. 3 ist ein Schnitl lanjs der Linie I II- 1 1 1 von F i g. 1 
in vergroBertem MaQstab; 

Fi g.4 ist ein Schnitt langs der Linie IV- IV von F i g. 1 
in vergrdQertem MaOstab; 

Fig. 5 ist eine perspektivische Schnittansicht eines 
Teils der Vorrichtung langs der Linie Ill-Ill von F i g. 2; 

F i g. 6 ist eine Teilansicht, welche die Finger und eine 
deren Bewegung beeinflussende Rolle zeigt; und 

Fig. 7 ist eine vergroflerte Ansicht eines Teiles von 
Fig. 1. in der der Bereich des Zigarettenfilters gezeigt 
ist. 

Wie in F i g. 1 gezeigt ist. tragt eine Trommel 2 
Zigaretten doppelter Lange 4 zu einer weiteren 
Trommel 6. Die Zigaretten doppelter Lange werden in 
bekannter Weise in der Mitte durchgeschnitten, solange 
sie sich auf der TrominH 2 befinden, und werden dann 
durch eine Klinge 7 getrenni; die beiden Reihen von 



Zigaretten werden dann an die Trommel 6 weitergege- 
ben, welche zwei Teile aufweist, von dencn jeweiis eines 
eine der heiden Reihen von Zigaretten trfigt Die beiden 
Teile der Trommel 6 laufen mit unterschiedlicher 
5 Geschwindigkeit und weisen bei leicht verschiedenen 
Teilungen Auskehlungen auf, so daO die Reihen von 
Zigaretten gleichen Abstand (d. h. eine halbe Teilung) 
aufweisen, wenn sie einen Punkt erreichen, an welchem 
sie an eine Pruftrommel 8 weitergegeben werden. Auf 

io der Pruftrommel 8 werden die Zigaretten unter 
Verwendung von durch ein Rohr ausgeubtem Unter- 
druck in nachstehend beschriebener Weise geprufL Die 
Zigaretten werden dann an eine weitere Trommel 12 
weitergegeben. Die Zigaretten einer der Reihen konnen 

15 dann z. B. umgekehrt werden, so daO die beiden Reihen 
miteinander vereinigt werden konnen, so daB eine 
vereinigte Reihe von Zigaretten gebildet wird, in der die 
Filter alle am gleichen Ende liegen. 
F i g. 3 zeigt eine Zigarette 14 einer der Reihen in der 

20 Prufstation. Sie zeigt auch eine Zigarette 16 der anderen 
Reihe, welche eine halbe Teilung 'on der Prufstation 
entfernt ist Die auf jede der beid:n Reihen von 
Zigaretten angewandte Prufung, solange sich die 
Zigaretten auf der Pruftrommel befinden, ist id^ntisch, 

25 da jede Halfte der Pruftrommel das Spiegelbild der 
anderen Halfte ist Daher wird der Prufvorgang nur 
unter Bezugnahme auf eine der Reihen von Zigaretten 
beschrieben, namlich die Zigaretten 14. 

Kurz nach dem Ankommen auf der Pruftrommel 8 

30 wird jede Zigarette in axialer Richtung durch einen 
flexiblen Finger 18 in axialer Richtung verschoben, so 
dafl ihr Filterende in eine zylindrische Sackbohrung 20A 
mit genau bestimmter Gestalt in einem mittigen Flansch 
20 eintritt wobei sich die Bohrung in axialer Richtung 

35 halb durch den Flansch erstreckt Die in dem Flansch 
angebrachten Bohrungen zur Aufnahme der Zigaretten 
der beiden Reihen sind gegeneinander versetzt so daD 
sie voneinander unabhangig sind. Jede Sackbohrung 
wird dadurch hergestellt daB man ein Loch ganz durch 

40 den Flansch hindurchbohrt und ein Ende durch einen 
Stnpfen 205 verschlieBt welcher einen Preflsitz in der 
Bonrung aufweist Der Stopfen hat einen in der Mitte 
liegenden Vorsprung 26C an welchen das Ende des 
Filters der Zigarette anschlagt (s. insbesondere F i g. 7). 

45 Bevor die Zigarette in die Sackbohrung 20A 
geschoben wird, wird sie in einer mit der Bohrung 
fluchtenden Lage gehalten, da sie von einer Auskehlung 
in Form eines halben Zylinders aufgenommen wird, 
welche im Umfang eines Flansches 22 ausgebildet ist, 

so und sie befindet sich zugleich am Boden einer 
Aussparung zwischen zwei Kettenradzahnen 24A auf 
einem Flansch 24. welche kreisfdrmige Gestalt aufvei- 
sen. Die drei Flanscae 20, 22 und 24 laufen alle 
zusammen auf einer Welle 26 um. 

55 Vor und nach dem Priifen wird die Zigarette ?uf der 
Pruftrommel. durch einen Unterdruck festgehalten, 
welcher durch einen Kanal 22B im Flansch 22 von einer 
Leitung 28A in einem feststehenden Teil 28 uber eine 
Offnung 22Caus,*e0bt wird. Das Teil 28 kann z. B. aus 

w« Kunstharz mit Kohlenstoff-FQllstoff hergestellt sein. 
Wahrend sich die Zigarette in der Prestation befindet, 
wird auf sie kein Unterdruck mehr ausgeUbi; wie Fig. 2 
zeigt. wird dies durch die stufenformige Verengung der 
Leitung 28A von dem Punkt 28D bis zum Punkt 28C 

■ ■ erreicht, so daB die Leitung 284 nicht mit der Offnung 
22C jedes Kanals 22B in Verbindung steht. Vor dem 
Punkt 28£>und nach dem Punkt 28C steht die Leitung 
2BA in Verbindung mit den Offnungen 22Cder Kanale 
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Das Priifen erfolgt cladurch, daO cine Kammer 30. 
welche sich im Bereich der Verbindungsstellc zwischen 
dem Filler und dem mit Tabak gcfulhcn Teil der 
Zigarctte um die Zigareue herum crsircckt. mil 
Untcrdruck beaufschlagt wird. Die Kammer 30 wird 
leilweise durch feststehende, parallelc Wande 32 und 34. 
tcilweise durch eine Umfangswand 36 und teilwei.se 
durch die Ketlenradzahne 24A auf dem Flansch 24 
begrenzt. An der eigentlichen Prufstation werden 
darOber hinaus um die Zigaretten hcrum Dichtungen 
dadurch gebitdet, daO die Keltenradzahne 24/4 und 
ahnliche Kettenradzahne mil kreisformiger Gestall auf 
Kettenradern 38 und 39, welche von einer Welle 40 mit 
zur Achse der PrUftrommcl paralleler Achse angetrie- 
ben werden, zusammenarbeiten. Die Fig. 5 und 2a 
zeigen, wie die Kettenradzahne Oberlappen. so daO sic 
die erwunschten Dichtungen um die Zigaretten herum 
bilden. Die Gestalt der Zahne auf den Kettenradern 38 
und 39 ist am besten aus Fig. 2a ersichtlich. Die 
abgerundeten Bodenabschnitte der zusammenarbeiten- 
den Kettenradzahne bilden um die Zigareue herum 
annahernd ganze Kreise. vobei ein geringer Spielraum 
verbleibt, um sicherzustellen. daO die Zigarette nichi 
beschadigt wird. 

Fi g. 7 zeigt auch deutlich. daD die umerdruck-beauf- 
schlagte Kammer 30 nicht nur um eine Kante 14,4 des 
»Korkstuckes« sondern auch um eine Kante 145 
(innerhalb des »KorkstGckes«) der HOlle des mit Tabak 
gefullten Teiles der Zigarette verlauft. Vorzugsweise 
ersireckt sich die unterdruck-beaufschlagte Kammer in 
axialer Richtung um etwa I bis 1,5 mm iiber die Kanten 
14/4 und 140hinaus. 

Die Anwesenheit einer undichten Stelle in der 
Verbindung zwischen dem Filter und der Zigarette wird 
von einem in Fig. 5 schematisch dargestellten Mefl- 
wertwandler 41 erfaOt. welcher mit einer Erhebung 42 
verbunden ist, die eine in Umfangsrichtung verlaufende 
Nut 42A aufweist, mil der der MeBwertwandler uber 
einen Kanal A7B verbunden ist. Vom Bodenende jeder 
Sackbohrung 20/4 (fur jede Reihe von Zigaretten) liufl 
ein radial verlaufender Kanal 44 weg und steht mit der 
in der Erhebung 42 angebrachten Nut 42/4 uber einen in 
Drehrichtung der Pruftrommel verlaufenden Bogen in 
Verbindung. welcher sich von einer unmittelbar 
oberhalb der Prufstation gelegenen Stelle (bei der vom 
MeCwertwandler ein Drucksignal erhalten wird) bis zu 
einer unmittelbar hinter der Prufstation liegenden Stelle 
erstreckt. In Umfangsrichtung gemessen ist die Nut 42/4 
gerade kurz genug. daB sie nicht gleichzeitig mit zwei 
Kanalen 44 in Verbindung steht. 

Fig. 4 zeigt wie die Rdhre 10 Unterdruck zu 
Fortsetzungen der Raume 30 weiterleiteL welche 
zwischen den Winden 32 und 34 ausgebildet sind. Die 
Rohre weist Schlitze 10/4 auf, durch welche das Innere 
der Rohre mit den Raumen 30 in Verbindung steht Im 
Bereich der Welle 40 (s. Fig. 3) ist an den Wanden 32 
und 34 ein festes ringfdrrniges Teil 46 befestigt, und 
innerhalb desselben lauft eine an das Kettenrad 39 
angeformte oder an ihm befestigte Hulse 48, welche auf 
der Welle 40 befestigt isL Eine Erhohung 38/4 auf dem 
Kettenrad 38 ist an der Hulse 48 befestigt so daB die 
Welle 40 die beiden Kettenrader38 und 39 antreibL 

Die Zigaretten werden auf der Pruftromrnel 8 so 
angebracht, daB ihre Tabakenden die in F i g. 6 gezeigte 
Lage einnehmea Zu diesem Zeitpunkt wird jeder 
Finger 18 von der Zigarette durch eine Rolle 50 
weggehalten, die frei um die Achse einer Schraube 52 
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umlaufen kann. durch welche die Rollc auf einem if 
axialer Richtung cinstellbarcn. auf einem feslen 
ringformigen Teil 54 bcfindlichcn ClcitstUck 53 befestig 
ist. Jeder Finger weist zwei Fingerabschnitte 18M um 
5 180 auf. welche in radialcr Richtung von zwei Scheibet 
56/4 und 560 wcglaufen. wobei die Finger an dii 
Scheiben afigeformt sind; die Rolle 50 liegl gegen dii 
benachbarte Scheibe 560 in der Nahe ihres Umfange: 
an, und die auOeren Enden der Fingerabschnitte 18/ 

, n und 185 werden durch einen Stehbolzen 58 in Abstant 
zueinander gehaWen. Ein Endstuck 60 mil konvexe 
Form ist schwenkbar mil einem jeden Stehbolzen 5) 
verbunden, so daB die konvexe Flache des Endstuckc 
60 gleichmaBig am benachbartcn Endc der Zigarctt' 

15 anliegen kann. 

Es ist nicht unerheblich, daB die Rolle 50 an de 
Scheibe anliegt und nicht an den Fingern. Damit wird in 
Bereich der Rolle die gesamte Scheibe ausgelenk> 
wodurch in diesem Bereich die Finger mitbeweg 

20 werden. 

Nach Passieren der Rolle 50 kann sich jeder Finge 
auf die Zigarette zu bewegen und die entsprechendi 
Zigarette so schieben. daB das Filterende in dii 
entsprechende Sackbohrung 20/4 in dem mittigei 

25 Flansch 20 eintritt. Wie Fig. 3 zeigt, bleibt der Finge 
wahrend des Prufens leicht gebogen, so daB er einei 
leichten Druck auf die Zigarette ausUbt; dami 
verschlieOt das Endstuck 60 im wesentlichen da: 
Tabakcvide der Zigarette. Dieses VerschlieBen de: 

jo Tabakendes ist wUnschenswert, jedoch nicht unbeding 
von Bedeutung. 

Die Scheiben 56.4 und 56fl werden auf der Welle 2i 
durch eine Hillse 61 gehalten. welche eine innere, dit 
Welle 26 beruhrende und eine Bewegung in axiatei 

35 Richtung bezuglich derselben zulassende Nutung unc 
eine iuBere, die Scheiben beruhrende Nutung aufweist 
Ein zwischen den Scheiben angebrachter Abstandsrinj 
62 hah die Scheibe auf Abstand. Die Hulse 61 wird au: 
der Welle 26 durch eine Mutter 63 gehalten. Zwischer 

an der Hfllse 61 und dem sie umgebendeh, feslen 
ringformigen Teil 54 befindet sich ein Kugellager 64. 

Wie insbesondere Fig. 6 zeigt. ist das Teil 28 mi 
einem Innengewinde 280 versehen, mit welchem es ubei 
den mit Cewinde versehenen Umfang 54A dei 

4> ringformigen Teiles 54 geschraubt wird. Die Teile 2* 
und 54 werden durch einen in radialer Richtung 
verlaufenden Bolzen 65. welcher an dem Teil 28 dure! 
eine Schraube 66 befestigt ist und in eine in axialei 
Richtung verlaufende Nut im Teil 54 hineinragt 

to gegeneinander nicht drehbar gehalten. In der Nah« 
seines auBeren Endes weist der Bolzen 65 eine Bohrunj 
auf, welche gleitend an einer festen, zu der Welle 2t 
paraltelen Stange 67 anliegt. 

Der Bolzen 63 und die Stange 67 sind in Fig. ( 

ss gestricheit gezeichnet, da sie in Wirklichkeit unterhalt 
der Pruftrommel 8 angeordnet sind; dh. in einen 
Bereich, in dem sich keine Zigaretten befinden. 

Der Flansch 22 zum Tragen der Zigaretten lafit sicl 
bezuglich seiner axialen Lage einstellen, so daB e. 

en immer ungefahr in die Mitte der Zigaretten gesteU 
werden kann. Bei Anderung der Zigarettenlange win 
hierzu ein ringfdrmiges AbstandsstQck 68 zwischen den 
Flansch 22 und dem Flansch 24 durch ein Abstandsstucl 
geeigneter anderer LSnge ersetzL Die Flansche 22 un( 

„-. 24 und das Abstandsstuck 68 sind zusammen mit einen 
weiteren Abstandsstuck 69 unter Verwendung einei 
Anzahl von Bolzen 80 entfernbar an dem Flansch 2t 
befestigt. Der Flansch 20 wird durch einen Keil 26M it 
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cincr bc/.uglich dcr Wcllc 26 nichi drchbarcn Lagc 
gchallcn. 

Wird der Flansch 22 zur Anpassung an eine andcre 
Zigarcticnlangc in axialcr Richtung bcwegt. so wird die 
Lage des Tciles 28 in dcr folgenden Wcisc entsprcchend s 
cingcslellt. Die den Bolzcn 64 haltendc Schraube 66 
wird entfernt. Dann wird der Bolzen 65 in axialcr 
Ridding von der Stange 67 hcruntcrgeschoben. und das 
ringformige Teil 54 wird bczuglich des Teiles 28 urn eine 
halbc Umdrchung oder cin Vielfachcs davon gedrcht, so to 
daB das Teil 28 in der erforderlichen Richtung axial 
bewegt wird. wobei zuvor, falls notig. die Mutter 63 
gelost worden ist. SchlicDIich wird der Dolzen 65 wiedcr 
angebrach! und durch die Schraube 66 befestigt. 

Die Rolle 50 ist in einer Aussparung in dem n 
ringformigen Teil 54 angebracht. Sie laflt sich wie folgt 
einstellcn. Das Gleitstuck 53, auf welchcm die Rolle 
angebracht ist, licgt an einer Aussparung in drm 
ringformigen Teil 54 mil T-fdrmigcm Querschnitt an 
und ist langs desseiben in axiaier Richtung bcwcglich. >o 
Das Lndc dcr Bewcgung des GleilslOckes 53 nach rechts 
wird durch eine Schraube 71 bestimmt. deren untere 
•Halfte ubcr ein Gewindc das ringformige Teil 54 
beruhrt, wahrend die Schraube durch Berflhrcn einer 
glattcn Aussparung in Form eincs halben Zylinders in ?5 
dem Gleitstuck 53 gegen eine Bewegung nach oben 
gesichcrt ist. Das innere Ende der Schraube schlagt am 
Ende der Aussparung an. Damit laQt sich die Lage der 
Rolle einstellcn, urn den Betrag der Auslcnkung dcr 
Finder zu verandern. jo 

Nach dem Prufcn wird jede Zigarctte aus dcr 
Sackbohrung 70A durch Druckluft herausgeblascn. 
wclche durch den in radialer Richtung verlaufenden 
Kanal 44 von einer Drucklufllcitung 72 zugcfiihrt wird. 
Die weiter vorgesehene Trommel 12 zur Wcitergabe is 
der Zigarctten ist mil zwei in axiaier Richtung in 
Abstand angebrachten Teilcn ausgebildct. so daB die 
Dmckluftlcitung 72 zwischen den beiden Teilcn bis zu 
dem Obergabcpunkt vcrlaufen kann. Beim Annahern 
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jeder Zigarette an den Obergabcpunkt wird der mil ihr 
zusammenarbcttendc Finger durch eine zweite Rolle 74 
von der Zigarctte weggebogen, wobei die zweite Rolle 
74 in ahnlicher Wcisc angebracht ist und arbeitel wic die 
Rolle 50. Die Rolle 74 befindet sich an einer der Rolle 50 
diametral entgegengesetzten Stelle. 

Durch den zwischen dcr Zigarette und der sie 
umgebenden Wand dcr Sackbohrung 20A befindlichcn 
freicn Raum wird cin vorbeslimmtes Leek von der 
Atmosphare zu dem Kanal 44 geschaffen; z. B. kann der 
Durchmesser der Sackbohrung 20/4 den des benachbar- 
len Endes der Zigarctte urn 1 bis 1,5 Hundertstel cm (4 
bis 6 Tauscndstel inch) oder sogar clwas mehr 
uberschreiten. Dcr freie Raum crleichtert dariiber 
hinaus das Eintreten der Zigarette in die Sackbohrung. 
Ist es notwendig, Zigaretten mit groOerem oder 
kleinercm Durchmesser zu prufen. so kann dcr Flansch 
20 gegen eincn Flansch mit Sackbohrungen anderen 
Uurchmcssers ausgctauscht wcrden. Hierzu wird die 
Mutter 63 vollstSndig von der Welle 26 abgenommen, 
wodurch allc links des Flanschcs 20 gelegencn Tcilc 
abgenommen werden konncn, wonach der Flansch 
selber abgenommen wird. 

Die Vorrichlung, cingeschlossen die Rohrc 10 und die 
Welle 40. ist an cinem Teil 76 befestigt. 

Anstatt die If ntcrdruck bcaufschlagte Kammer nur in 
dem Bercich der Verbindungsslelle zwischen dem 
Tabakabschnitt und dem Fillerabschnitl jeder Zigarette 
auszubilden, kann sie sich weiter langs des Tabakab- 
schnittes der Zigarette erstrecken, mdglicherweise 
langs des gesamlen Tabakabschnittes. Anstatt die 
Kammer 30 mit Untcrdruck zu beaufschlagen kann man 
sie auch mit Druckluft beaufschlagen: das gill ungeach- 
tet dcr Ausdehnung der Kammer 30 in axialcr Richtung. 

Anstellc cines jeden Fingers 18 mit zwei Abschnitten 
184 und 185, wclche sich in radialer Richtung von 
getrennlcn Scheiben wcg erstrecken. kann eine einzige 
Schciben mit radialcn Fingern verwendet werden. 



Hierzu 4 Blatt Zcichnungcn 
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